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Einperlgerat
Typ 6.3

Dichtheitspriifung
nach dem Einperlverfahren

® rein pneumatisch gesteuert
m visuelle Kontrolle durch Luftblasen
m keine nassen Priiflinge

Dichtheitspriufung . Durchflusspriafung . Funktionsprifung
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Einperlgerat Typ 6.3

Der erste Schritt zur ,,trockenen”
Dichtheitspriifung

B als mobiles Handgerat in Werkstatt
und Versuch oder als stationares

Funktion:

Das zu prufende Teil wird Uber einen
Prazisionsdruckregler mit Druckluft gefullt.
Ist das Teil undicht, wird der entstehende
Druckverlust standig vom Regler ausgegli-
chen.

www.drwiesner.de

Die nachstrémende Luft wird dabei Uber ein
mit Wasser gefulltes Schauglas geftihrt und
in Form von Blaschen sichtbar gemacht.
Der Prifling selbst kommt mit Wasser nicht
in Berthrung.

Produktionsmittel in der Fertigung

m flexibel in der Anwendung
M einfach in der Handhabung
B robust, aber hochsensibel
B keine nassen Teile mehr

M keine Verschmutzung

B keine Korrosion

B ein Druckluftanschluss gentigt und
die Spann- und Dichtvorrichtung aus
der ,nassen Periode” kann oft direkt
Ubernommen werden

Technische Daten

Prufdruckbereiche: 0,02 bis 0,5 bar
0 bis 6 bar
0 bis 10 bar
Sonderprufdruckbereiche auf Anfrage

Prifmedium: Druckluft, sauber und olfrei

Betrieb: Schnellfullen und -entleeren Uber Handtaster
Abmessungen: 320 x 220 x 320 mm (BxHxT)

Gewicht: ca. 8 kg

Druckversorgung: min. 5 bar

max. 7 (11) bar
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